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1. Si an ja ul peréipeilin on oltava yhdensuuntaisia 3 mm puitteissa perépeilin 13 -
peitiaméilli alueella jo pysyttavé perdpeilin paksuusrajoissa. !
2. Piirustus esititiéi asennusfohkot puristetussa korkeudessa. (Puristettu noin 4 mm}. =
3. Liitoskoteloalueen on oltava tasainen 1,6 mm puitteissa,
L . - 998(39.29)
4. Sisemman perdpeilin alueen on oltava tasainen 3,2 mm puitieissa.
5. Pertipeilin kulma: 13°-16°,
6. Piirustus esitttia asennuslohkot puristetussa korkeudessa.
(Edess: puristus noin 4 mm. Takana: puristus noin 0,6 mm)
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1. Sisemmn ja ulomman peréipeilin on oltava yhdensuuntaisia 3 mm puitieissa pergpeilin 18
peitiimall alueella ja p?'syﬁiiv& perdpeilin paksuusrajoissa.
2. Piirustus esittda hkot puri korkeud {Puristeftu noin 4 mm).
3. Liitoskoteloalueen on oltava tasainen 1,6 mm puitteissa, . ' 998(39.29)

4. Sisemmdn perdpeilin clueen on oltava tasainen 3,2 mm puitteissa.
5. Perépeilin kulma: 13°-16°,
6. Piirustus esittad asennuslohkot puristetussa korkeudessa.

(Edessti: puristus noin 4 mm. Takana: puristus noin 0,6 mm}




